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TF-Ф90+45 型高速押出机生产线 

设备配置及技术规范 

一、 设备用途 

该设备适应于 PVC、PP、PE、SR-PVC 等塑料的高速挤出,主要用于电子线、BV、BVV

建筑线、注条双色线、电源线、电脑线、绝缘线护套挤出、钢丝绳涂塑、汽车双色

线挤出等。 

 

二、 主要规范 

1.   制造线种：用于电子线、BV、BVV 建筑线、注条双色线、电源线、电脑线、绝缘线

护套挤出、钢丝绳涂塑、汽车双色线挤出等。 

2.   押出材料：适应于 PVC、PP、PE、SR-PVC 等塑料的高速挤出塑料，塑化程度 100%。 

3.   导体线径：Ф1.0～Ф12.0mm。（线径大小需配备相应的模具） 

4.   适合线径：Ф2.0mm～Ф15.0mm。 

5.   最大线速：0～500m/min（线速度依线径而定）。 

6.   中心高度：1000mm。 

7.   电    源：380V+10%  50HZ  三相五线制 

8.   操作方向：主机（从    至     操作） 

9.   机台颜色：整机外表：  苹果绿 ；    亮光蓝。 

电箱外表：  同整机 ；    Pantone7527U灰白波纹漆。 

安 全 色：  黄色。     （颜色按客户要求） 

 

三、 主要组成部件：                                 

8TF-1600/1+1+3 型摇篮式成缆机 

1. 00-630P磁粉张力放线架：        一台        

2. 立式张力架：                     一台           

3. 整直台：                         一组       

4. 90#主机+干燥吸料机：             一组           

5. 45#立式注条机：                  一台           

6. PLC智能化控制系统：              一台           

7. 活动水槽与单层固定水槽：         一组           

8. 印字机：                         一台 

9. 镭射激光测径仪：                 一台 
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10. 张力储线架：                     一台           

11. 封闭式双轮引取机：               一台           

12. 电子计米台：                     一台           

13. 高频火花机：                     一台 

14. 630－800P双轴收线机             一台           

15. 随机备件及操作保养说明书：       一套           

16. 整机涂装：                       一套           

  

四、 各主要部件的技术参数及结构说明： 

1．800-630磁粉张力放线架 

a. 装盘形式：无轴顶锥式； 

b. 线盘锁紧：手轮丝杆调节； 

c．线盘升降：手轮丝杆升降调节 

d. 放线张力： 配备 10KG 型磁粉张力器， 

以保证放线时的恒久张力,张力范围 0-10KG 可调。 

e. 线盘规格：适用线盘Φ630-800mm(线盘规格可按客户要求)。 

外径 筒径 内孔 外宽 内宽 销孔 中心距 

Ф630       

Ф800       

 

 

2．  立式张力架 

a.  机架采用优质型钢及钢板焊接而成，牢固美观。 

b.  上下滑动配备配进口直线轴承，上下滑动方便、灵活。 

c.  张力轮材质：3+4片Ф300合金铝，左右各配进线与出线导轮，张力采用加减配

重块，实现所需在线张力的大小任意调整；  

 

3．  整直台 

       a. 放线整直，可依需要进行上下左右调整。 

b. 三轮五槽式整直。整直线径为Ф1～Ф10mm。 

c. 付模具工具箱，中心高度 1000mm。 

 

4．  90#主机 
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A． 螺杆参数： 

a. 直径：Ф90mm 押出机低烟无卤螺杆和普通 PVC专用螺杆各壹支。 

b. 材料：采用 38CrMoAIA 合金钢，B/M型式，全牙氮化处理，表面硬度 HV950以上，

其特性具有押出量大，塑化程度 100%。 

c. 长径比：26:1。 

d. 转速范围：0～90rpm。 

e. 押出量：0～180KG/H。 

B． 螺缸参数： 

a. 材料：采用 SACM 铝铬锰合金钢，氮化处理，缸内精密研磨，螺缸内表面的硬度

高于螺杆的螺纹峰面硬度 R2-R3度。 

b. 配备 75HP德国西门子（SIEMENS）马达。  

c. 机组中心高度 1000mm。  

C． 减速箱： 

a. 齿轮面斜齿圆柱齿轮减速箱，选用进口 20CrMn材料，齿面高频淬火处理，磨 

齿后加工，噪音低于 75分贝,90机专用。 

b. 箱体：意大利四方款式铸造成型，并退火处理，材质：HT200-300； 

c. 润滑：箱体内机械离心自动润滑，螺杆安装部分采用泵式强制进油冷却润滑； 

d. 轴承：螺杆安装轴端采用日本进口石油专机轴承。 

D． 干燥机、吸料机： 

a. 75KG型分离式全自动吸料机，吸料量 450kg/hr。顶端掀开角度不超过 130。。 

b. 直结式料斗干燥，干燥温度效率 100% 

c. 自动控制温度且可任意设定温度。 

E． 加热及冷却： 

六段加热片(机身四段，机头两段)，配合四台冷却吹风机交替进行加热和冷

却，采用 PLC+智能温度模块控制器，温度可以在 0～399℃范围内全自动调节，

当实际温度高于设定温度时，温控器自动切断加热元件之电源,同时接通冷却吹

风机电源。 

F． 机头及模具 

a. 配备普通可调机头一个（付模具 1套，尺寸:     ，线径     mm）。 

b. 采用新型锁扣式法兰盘，拆装方便快捷。 

G． 动力配备 

主机配备 75HP 德国西门子（SIEMENS）马达，75HP 海浦蒙特变频器控制，速度

调节方便，主机运行稳定。 
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  5．  45#立式注条机 

A.   用途: 主要适合于双色线的制做或注条。 

B．  主要技术参数 

     a. 最大押出量：22kg/每小时。 

     b. 螺缸螺杆：螺杆直径 45mm型，采用 38CrMoAIA 合金钢，B/M型式，全牙氮化处 

理，表面硬度 HV950以上，其特性具有押出量大，塑化程度 100%。 

     c. 动力及控制：5HP台湾晟邦减速马达配备 5HP海浦蒙特变频器。 

     d. 升降控制：上下由转轮控制任意升降，操纵方便及省力。 

C.   45#注条机配置及性能 

        a. 加热控制：两段式螺缸加热片加热，一段式注条嘴加热片加热，温控表采用电 

子显示，操纵方便及温控精确。 

       b. 温度控制：降温由温控表控制两段风车自动降温。 

       c. 进料方式：进料采用不锈钢料斗，回转式下料。 

       d. 整机轴承：日本 KOYO或日本 NSK。 

 

6.   PLC 电脑式智能控制系统 

A. 电源：380V+10%  50HZ  三相五线制。 

B. 德国西门子 PLC 全程电脑式控制，智能化操作系统，可设置一定的速度，保持线径

稳定，一键同升或同降。触摸屏精确显示及轻触式简单操作，温度显示，可随时显

示电线生产速度，米数等详细数据。 

C. 主控制操作箱，含单动与自动联动控制； 

a. 速度控制：主机采用 75HP 德国西门子（SIEMENS）马达拖动，变频控制，速度

调节方便，主机运行稳定。 

b. 引取 7.5HP美国艾默生(EMERSON)或海普蒙特变频调速器； 

c. 机器上全部采用进口控制器: 采用日本三菱（MITSUBISHI）漏电保护开关，接

触器、空气开关（台湾士林牌），中间继电器为日本产欧姆龙（OMRON）。 

d. 交流马达均用德国西门子（SIEMENS）,变频器为艾默生(EMERSON)或海普蒙特。 

 

7．  活动水槽与固定水槽 

A.   第一段为移动水槽：其主要作用将线缆里面快速冷却定型 

a. 长度约为 1.5 米；移动范围：0.5米； 

b. 不锈钢材料型号：厚度 2.0mm，  

B.   第二段为固定不锈钢冷却水槽,U 形单层冷却水槽长 12M，也可配合实际生产工艺要
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求，及出线速度确定其长度。 

a.  水槽二端底部有排污口；进水管为 1 寸，回水管为 2寸。 

b.  附吹风器 2组。 

      

8．  高速印字机： 

a.  印字最高速度 300m/分钟，印字美观清晰。 

b.  能配合外径：φ85-φ100mm 的印字轮使用。 

c.  适用线径：φ0.65mm-φ30mm。 

d.  印字质量符合 UL、CSA、VDE、JIS、T-MARK 等系列标准。 

 

9.   镭射激光测径仪 

a. 测径范围 0～20mm，测径扫描频率 5000 次/每秒。 

b. 非接触式测试，测径精度为正负 0.002mm。  

c. 测径仪能进行线径的设定和显示瞬间值。 

d. 测径仪带回馈装置,能控制挤出机螺杆转速以修正线径。 

e. 远程显出器安装在主电控箱，以方便设备操作人员对线径的控制。 

 

10. 张力储线架 

a. 采用 H钢制作，轨道顺畅滑动，长度 12米，并配备 3HP三相减速电机。 

b. 储线量 0～200米，储线轮Ф250mm，平口槽 16MM宽。 

c. 20KG 磁粉离合器控制张力与收线机联动，收线速度随着蓄线架储线之长短而自

行调节。 

d. 钢丝绳传动，链条部份加装安全护罩。 

   

11．  封闭式双轮引取机 

a. 押出与引取连动装置。 

b. 双铝轮牵引，轮径Ф600mm。张力式引落轮轮径 180mm,引落轮可直接落桶。 

c. 封闭式不锈钢水箱箱体（附吹风器 1 组）。 

d. 7.5HP海浦蒙特变频器，配备 7.5HP德国西门子（SIEMENS）马达。 

e. 引取速度：0～500m/min。 

   

12．  电子计米台 

a. 计米轮与压轮都采用单向轴承，线材只能前行而不能后退，计米准确。 
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b. 采用电子式计米以提高计米精度。 

c. 计米轮表面电镀，压轮用胶轮，确保线材不受压损。。 

d. 计米长度:0～999999米。 

     

13.   高频火花试验机 

a. 最大检测线径： 20mm。 

b. 电        压： 220V。 

c. 检 测 电  压： 0～15KV。 

d. 最大负载电流： 电阻性  4m A ----------电容性  40m A。 

e. 输 出 频 率 ：  3.0KHZ。 

f. 适 用 线 速 ：  0～500m/min。 

g. 火花报警时（蜂鸣器）需有可停机与不停机功能选择，一般只控制收线机。 

 

14．  双轴收线机 

a. 型式：双盘式收线。 

b. 动力：5HP德国西门子（SIEMENS）马达。 

c. 排线：光杆排线器，与储线架联动。 

d. 控制：5HP海浦蒙特变频器。 

e. 计米：自动计米，到米自动停机。 

f. 操作控制箱。 

g. 适合线轴（烦请提供下列尺寸） 

外径 筒径 内孔 外宽 内宽 销孔 中心距 

Ф630       

Ф800       

15． 供方随机提供以下工具及备件 

名称 单位 数量 备注 

工具箱 个 1  

内六角扳手 套 1  

机头夹专用扳手 把 1  

圆螺母扳手、7寸活动扳手 把 各 1  

剪刀、尖嘴钳 把 各 1  

模具 套 1 需方提供线径尺寸 



蘇蘇 州州 泰泰 方方 機機 械械 有有 限限 公公 司司   
SSUUZZHHOOUU    TTAAIIFFAANNGG    MMAACCHHIINNEERRYY    CCOO．．，，LLTTDD．．  

  

東東 莞莞 市市 晟晟 方方 機機 械械 有有 限限 公公 司司   
DDOONNGGGGUUAANN  SSHHEENNGGFFAANNGG    MMAACCHHIINNEERRYY  CCOO．．，，LLTTDD．．  

江蘇工廠:江蘇省昆山市開發前进东路 579號;        電  話:0512-36836661;     傳  真:0512-36836662   

廣東工廠:東莞市虎門鎮赤崗社區崗廈工業區;        電  話:0769-85196656;     傳  真:0769-85191019      

网站:Http://www.tf-jx.com；  联系人:鐘先生  手机:13812930229；  E-mail:sales@tf-jx.com       P7 

+字-字螺丝刀 把 各 1  

机颈、机头夹及眼模发热器 套 各 1  

机头发热板 套 1  

注条机加热片 套 1  

注条嘴专用扳手 把 1  

操作说明书 份 1  

16．  整机涂装 

a. 运转部位漆：橙色（例如：导轮、安全盖等）。 

b. 防锈处理后喷漆涂装（按贵司色卡或指定颜色）。 

c. 重要部位需有安全标示语（例如：马达、电热、电箱等）。 

 

备注： 

1.  供方须提供数据及文件：（ab二项签合同后 7个工作日内提供；其它交机时附上） 

a. 全套设备安装布置图。 

b. 水、电、气的接口要求及供给用量。 

c. 设备用消耗品和易损件清单、牌号及产地、易损部位零件图提供。 

d. 控制及电器部件规格、型号清单、变频器使用说明书。 

e. 电气原理图、产品使用手册、最终检验标准书、机器操作保养说明书。 

f. 装箱清单。 

2.  供方须提供下例服务项目：（交机后） 

a. 供方派员协助安装、调适及试机。 

b. 供方指导需方技术人员操作机器。 

3.  需方须提供下例设施及准备工作：（交机时完成） 

a. 地基及配接电源、水源及压缩空气管线及相关工程。 

b. 上述未列出之其它接口设备。 

c. 试机使用之原料、材料及产品测试、检验。 

4.  其它 

a. 广东、江苏省外需方提供给供方技术人员之食宿。 

b. 中国以外地区需方提供给供方技术人员之食宿及交通费用。 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

(以下空白) 


